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Parece que han pasado pocos dias desteresponde a una odisea a través
que suspendimos nuestra respiraci@um fascinante mar de cambios, so
ante la lucha, a nivel mundial, conun terreno rudo de acatamientos, @
el fenébmeno Y2K. Llegé y pas6 cancalores y frios extremos, a lo largo
relativa quietud. Dificilmente un rutas de especdaciones, adentro d
rectificador o un bafio en proceso fuerota tierra del progreso. Si nuestro des
perturbados. El afio nuevo se inicié cog blsqueda es comprometerse a had
tranquilidad, y el tiempo practicamentemejor las cosas, entonces nuestro bo
volé mientras te divertias en la industri&n el expreso nunca expirara. Tomar
de los acabados metalicos. ¢Puedasiestra iniciativa como suministr
recordar cudles proyectos o trabajodtimitado de energia, no podemos fall
fueron de prioridad para el mes den2001. Lagran parte de nuestramis
Enero? ¢ Cuanta produccién se demaneda la busqueda sinnfipara mejorar y
en Mayo? O ¢qué mantenimiento |seambiar. EI cambio es progresivo
requiere en Julio? Indudablementgositivo. Tenemos conexiones critic
Septiembre es todavia claro. Tal vez hagon el pasado que son condicion
pequefias dudas sobre unos pequefestandares de operacion, en las
detalles. Todo esta bajo control, graciagueden hacerse mejoras en
por supuesto a que hemos mantenido
registros y realizado copias de Ip3 Preparacién de superficies
archivos en computadoras que tienen k. Recubrimiento DC
etiqueta sonriente de control Y2K. Post Acabado

Si cuentas de uno a cero como|le Enjuague
hago yo, entonces 2001 es el primer Aditamentos
afio del nuevo milenio. Para aquéllos Ciclos de procesos
gue pensaban asi, el aflo pasado era un
afio caluroso en un toril, antes del gran Estas partes esenciales de cualquier
UNO. Para aquellos que no lo pensarociclo parecen tan féciles de cambiar
asi, gracias por cuidar nuestro lugar.|Leomo e cambio de llanta de un coche.
parte excitante de esta fase del nuevd disefio basico de las llantas lo hace
milenio, es la expectacion a la aventurda. Sin embargo, ha evolucionado de
exploracion y de una odisea que no| da piedra, a madera, a caucho natural,
debe fallar. Esto me hace recordar a | caucho sintético y a polimeros y
pelicula clasica de Stanley Kubrickmsplasticos modificados. Nuestro ciclo
basada en una historia cortaAkthur | basico ha también evolucionado de
C. Clarke’s, acerca de dos astronaytamuchas maneras diferentes, proporcio-
en su camino a Jupiter. Esta enfocad@ando revestimientos Unicos, nuevos
en la inteligencia como una divisignacabados, aplicaciones flexibles y con
entre el humano y el animal. HAL, lamejoras en laresistencia ala corrosion
computadora, interactia con Dave. L& vida Util. Pasea a través de casi
tripulacién humana constituida por Davecualquier linea de operacidn, y veras
y Frank, fue a una mision para descubrijue las tuercas y tornillos que estan,
qué fuerza extrafia estaba observandona®s muestran un fuerte enlace con los
El final de la pelicula ha sido dejadaomienzos de la industria. Observa
abierto a diferentes interpretacionesninuciosamente y podrias ver un
aumentando su popularidad. retroceso similar alo que todavia hago

Nuestro viaje en el expreso de losegularmente: trestanquesdemaderaen
recubrimientos y acabados de sup#fi | uso (dos de enjuague y uno de bafio de

aéquel), generadores de recubrimiento
pre melazas entre abrillantadores post-
omortem.
de Los recientes desarrollos de la
eindustria merecen ser considerados
eoomo contribucionesdemejorapositiva.
1CEl tiempo corre, podemos egjecutar 1os
efittimos veinte afios, con una chispa de
dactividad. (en seguidasedaunrecorrido
orapido de estas mejoras en los Ultimos
aveinte afios)
ion

Limpieza:

Yy  Limpieza por desplazamiento. Las
as suciedades son removidas y pueden
es flotar o hundirse, facilitando su
fue remocioén. La vida util del bafo
limpiador es ampliada, os contami-
nantes son reducidos, € mecanismo
de limpieza es efectivo y cercano a
su etapainicial.
Soluciones de limpieza biologica
mente activas. Bichos especiales
ayudan a los surfactantes y deter-
gentesalimpiar las piezas, tomando
los contaminantes como comida.
Extienden lavida til de la solucién
y generan menos lodos.
Limpiadores liquidos. Tienen todos
los beneficios de las mezclas en
polvo, sin las dificultades asociadas
a mango. Generan menos lodos,
los residuos son mas féciles de
tratar. Estan disponibles en sistemas
multicomponentes.
Mezclas de polvos o liquidos en
sustitucion delossolventesclorados.
Las ventgjas para la salud y el
cumplimiento con los acuerdos
de Montreal, son beneficios impor-
tantes.
Uso desurfactantesy agenteshumec-
tantes més eficaces y biodegradables.
Sustituciéndecianuros, EDTA, NTA
y otros quelatos duros por agentes
complejantes efectivos.
Popularidad de” SaraTitlel11” exento
de solventes.
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Mejor implementacion de agitacion
ultrasdnicay mecanica.

Equipo mecanico pararemover grasas
y aceites. El grado de sofisticacion
va desde |os sistemas de bandas a la
tecnologia de membranas, pasando
por los de coalescencia.
Pruebasdelimpieza. M éodosel egan-
tes tales como la medicion del
angulo de contacto, la actividad
UV, e andlisis de orgéanicos totales
y las extracciones de la superficie
complementan |a efectiva prueba de
ruptura de lapelicula de agua.

Decapado y limpieza de éxidos

Mezclas en polvo de sales acidas
sustituyen efectivamenteal osacidos
minerales liquidos. Sus mejores o
a menos iguales desempefios se
complementan con la eliminacion
del almacenamiento y manejo de
acidos liquidos.

Vida util mas larga, comodidad,
seguridad.

Reaccion controlada'y amortiguada,
lo que reduce la formacién de
manchas, penetrandoenlaherrumbre
y capas de éxido.

Control delaacciondelosinhibidores
enlasuperficiey reducel osdepositos
por inmersion.

El efecto del detergente facilita la
remocion secundaria de aceites y
grasas.

Recubrimiento de Niquel

Las técnicas de sintesis modernas
producen abrillantadores y aditivos
niveladoresde purezamésalta. Estos
materiales proporcionan mejores
caracteristicas a los depdsitos,
mientras reducen las tensiones
internas. La receptividad del cromo
es mejorada.

Los aditivos de ata pureza también
mejoran laresistenciaalacorrosiéon
de los depédsitos en forma de capas.
Los aditivos son estabilizados para
prevenirlaoxidacion, lainestabilidad
y fallas.

Las sales y los concentrados de
alta pureza ayudan a mantener las
caracteristicas de los depoésitos
deseados.

El nivelado rapido permite, cuando
es aceptable, obtener depdsitos més
delgados.

Cuatro o mas aditivos requeridos
han ido simplificados a uno o dos
productos de mantenimiento.
Agentes organicos especiales pro-
porcionan depositos méas blancos
cuandohay contaminantesmetalicos
tales como cobre, hierro y zinc

que pueden, al contrario, provocar
depdsitos oscuros, picados y rugo-
SOS.

Las arcillas especides, la tierra de
diatomeas y € carbon incrementan
lacalidad de lafiltracion.

Deposito de cromo decorativo
trivalente
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En un instante, la eficiencia del
cromatizado se duplicé de 10-15
% a 25-30 %.

Lasustituciondel cromo hexavalente
elimind losriesgos rel acionados con
lasalud y manegjo.

Recubrimiento mejorado en donde
hay una subcapa de niquel.
Eliminaciondeampollasy quemadu-
ras a alta densidad de corriente.
Contaminantesmetalicostalescomo
cobre, niquel, hierro, y zinc pueden
ser removidos por electrdlisis.
Setoleraninterrupcionesdecorriente.
El blanqueo ya no es un problema.
Una mayor densidad en los arreglos
delos“racks’ incrementalaproduc-
tividad.

Laconcentracion decromotrivalente
esmenor queladelosbhafiosdecromo
hexavalente. El cromo trivalente es
més sencillo de tratar, en un solo
paso en medio acalino, puesto que
Se precipita.

Lamenor viscosidad permiteunmejor
escurrimiento y unadisminucion de
liquidoextraidopor arrastre. Mejores
caracteristicas de enjuague.

Un mejor entendiendo del proceso
conduce a mejoras en la operacion,
control, mantenimiento y correccion
defallas.

Deposito de cromo decorativo
hexavalente

L os supresores de humo reducen los
vapores corrosivos por mas de 98 %.
Estan presentes como unafinamanta
de espuma y como reductor de la
tensién superficial de la solucion.
Dos o tres sistemas catalizadores
incrementan la eficiencia més de
2(+) veces.

Evaporadores concentran lasolucion
de maneramas eficiente, regresando
menos agua y mas electrolito. Los
ahorrosresultandeladisminuciénen
las adiciones de sales y aditivos, asi
como en la demanda de tratamiento
deresiduos.

Las mejoras en ingenieria permiten
ofrecer rectificadores con un nivel
de rizo muy bajo.

El Intercambio de iones y los mate-
riales porosos remueven de manera
masefi cientementel oscontaminantes

metdlicos y reoxidan el exceso de
cromo trivalente.

Tal vez, la mayor iniciativa de

mejoramiento se ha presentado en
las soluciones de recubrimiento. La
sustituciéndel cadmio, lagliminaciénde
loscianuros, la mejoradelaresistencia
alacorrosion y a desgaste, la reduc-
cion de la demanda de tratamiento de
residuos y la necesidad de cumplir con
la ecologia, han sido, todos, mativos y
motores de estos esfuerzos.

El préximo mesrevisaremos a gunos

de estos sistemas. los bafios acidos,
neutros y alcalinos més recientes para
realizar depdsitosderecubrimiento (con
sobrecapas) y aleaciones. LAAESF esta
haciendo un trabajo muy importante en
esto, patrocinado esfuerzos deinvestig-
acién y desarrollo en universidades a
fin de identificar y desarrollar nuevos
procesos. Verifiqueel programadepatro-
cinadores de investigacion la préxima
vez que visite e sitio www.aesf.org.

2001y més dla. jQue desafiol pasr

Trivia de “Think Tank”
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Normalmente los abrillantadores
de niquel de “lindexing” son espe-
cialmente activos en depdsitos a
baja densidad de corriente. Estos
aumentan €l nivelado y labrillantez.
También operan conjuntamente con
el abrillantador de mantenimiento
para obtener un depdsito uniforme
a través de todo el intervalo de
densidades de corriente.

Los equipos de electrodepdsito
con retorno automético de uno o
dos brazos son particularmente
susceptiblesacondicionesbipolares.
Los brazos llegan a ser contactos
aislantes o rotos, induciendo la
bipolaridad. Se observan estos
problemas, por gemplo en el picado
del niquel y en €l lavado del cromo
blanco. Se minimiza el problema
manteniendo los contactos limpios
y aplicando grasa conductora en
losrieles.
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